PROFI

STirm Zel  Shell reamers, straight fluted

Aufsteck-Reibahlen mit geraden Zahnen

h Workmanship and usability: Ausfiihrung und Verwendung: -

Materidl vykonna rychlofeznd ocel HSS. Upinaci
dira s kuZelovitosti 1:30. Pfimé zuby

s nestejnomérnou rozteci. Vystruzniky se
vyrdbéji pro diry s meznimi dchylkami H7 a H8,
pripadné dle poZadavku zdkaznika.

Strojni vystruzovani dér v zeleznych a
nezeleznych kovech, jejich slitin a plastickych
hmotdch. Pro upindni slouzi drzaky CSN 241210
(DIN 217). Nejsou vhodné pro vystruzovéni dér
s podélnymi drazkami.
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CSN 221447 § DIN 219 Form A (ISO 2402)

Vystruzniky nastréné s pfimymi zuby

Material efficient high-speed steel HSS. Taper
clamping hole 1:30. Straight teeth with non-

uniform spacing. Usually the reamers are pro-
duced for holes with size tolerances H7 and H8,
contingently according customer’s wish.

Machine reaming of holes in parts from all
ferrous and non-ferrous metals, their alloys and
plastics. For clamping use arbors CSN 241210
(DIN 217). Reamers are not suitable for reaming
holes with longitudinal flutes.

Manufacturing Mode:

Surface Treatment:

¥ even teeth
» Schneidenzahl

Material hochleistung Schnellschneidstahl HSS.
Spannkegelbohrung 1:30. Gerade Zahne mit
ungleicher Teilung. Die Reibahlen sind fiir Locher

mit Abmass H7 und H8 eventuell nach der Wunsch

des Kunden, produziert.
Maschinen Reiben in Eisen und nicht Eisen
Metalle, ihren Legierungen und Plasten. Fir das
Spannen die Halter CSN 241210 (DIN 217)
beniitzen. Reibahlen sind nicht fiir das Reiben
der Locher mit Langsnuten geeignet.

Herstellungsart:

Oberflachenbehandlung:
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