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Použití:

Usage:

Applikation:

Применение: 5

Vysoce výkonný vrták s krátkou šroubovicí s hrotem doporučený 
k odvrtávání bodových svarů.

High-effi cient drill with short helix and centering point is recom-
mended for spot weld drilling.

Hochleistungsbohrer mit kurzem Drall und Zentrierspitze werden 
zum Abbohren der Schweißpunkte empfohlen.

Свёрла высокой производительности с короткой нарезкой 
и центрирующим остриём рекомендованы для высверливания 
сварных точек.

VRTÁKY NA BODOVÉ SVARY
TWIST DRILLS FOR WELDING SPOTS
SCHWEIßPUNKT-BOHRER
СВЁРЛА ДЛЯ СВАРНЫХ ТОЧЕК

N

30225.0500

TiN

TiCN

λ=
25°-30°

 ∅ d I1 I2

 5 62 26
 6 66 28
 7 75 35
 8 79 37
 10 89 43

30225DIN 1897

RH

HSS
Co5

TiAlN

∅ d = 5 DIN 1897 RN HSS Co5 „E“

E


